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# 
Struktur oder Materiaie^Mschaften federwirksamen 
Elementen besteheru Die konzentrische Durchmesser- 

Die Erfindung betrifft eine BogenfQhrungstrommel verinderung wird in vorteilhafter Weise gemaB einer 

fQr Bogenrotationsdruckmaschinen. WeiterfQhrung der Erfindung dadurch verbessert, daB 

Aus der DE-GM 75 22 036 ist eine BogenfQhrungs- 5 die Wirkrichtung der federnd wirkenden Elemente zu 

trommel fflr Bogenrotationsdruckmaschinen bekannt derverstellbarenSpannvorrichtunggeneigt ist 

Diese weist auf dern Trommelmantel ein Aufspanntuch Anstelle federnd wirkender Elemente, die Qber eine 

auf, welches den Zweck hat, das Abschmieren eines be- Spannvorrichtung gespannt werden, kannen unter der 

druckten Bogens auf der Oberflache der BogenfQh- Mantelfolie auch, mittels eines geeigneten Antriebs, ver- 

rungstrommel zu verhindern. Die Oberflache dieses to stellbare Elemente vorgesehen sein, wobei dann die 

Aufspanntuchs enthait mikroskopisch kleine GlaskQgel- Mantelfolie selbst federnd eingespannt ist Als Antrieb 

chen. Diese verhindern das Absetzen der Farbe auf der kann ein geeigneter Servoantrieb, der beispieisweise 

Oberflache. hydraulisch, elektrisch oder auch pneumatisch eine Ver- 

Es hat sich gezeigt, daB beim Bedrucken unterschied- anderung der H6he des Elements bewirkt, eingesetzt 

lich dicker Papiersorten ein weiteres Problem auftritt 15 werden. 

welches zu einem unsauberen Druckbild fflhren kann. Wird die Mantelfolie an der vorderen und hinteren 

Alle bekannten BogenfQhrungstrommeln haben einen Einspannstelle mit jeweils einer verstellbaren Spann- 

festen AuBendurchmesser. Dieser AuBendurchmesser vorrichtung gespannt, dann kann die Wirkrichtung mit- 

ist derart bemessen,daB bei maximaler Papierdicke kei- tig zu den Einspannstellen geteilt sein, so daB die eine 

ne Zugkrafte auf den Bogen aufgrund der, durch die 20 Haifte der Tragelemente zu der einen Einspannstelle 

groBe Papierdicke verursachten haheren Bogentrans- und die andere Haifte der Tragelemente zu der anderen 

portgeschwindigkeit des Bogens auf der BogenfQh- Einspannstelle hinweisen. 

rungstrommel wirken. Deshalb ist es erforderlich, daB Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, 

der AuBendurchmesser der BogenfQhrungstrommel, die Spannung der Mantelfolie Qber mehrere Qber die 

einschlieBlich der darauf befindlichen Folie oder des 25 Achsiange der Trommel verteilt angeordnete Spannele- 

Aufspanntuches, kleiner als der Arbeitsdurchmesser des mente einzustellea Damit besteht die zus&tzliche M6g- 

Druckzylinders ist Werden nun diinnere Papiere verar- lichkeit, durch unterschiedliches Spannen der einzelnen 

beitet, dann fUhrt dieser kleinere Durchmesser der Bo- Spannelemente die Tragfolie in Achsrichtung der Trom- 

genfQhrungstrommel zu einer Schlaufenbildung des Bo- mel konkav oder konvex auszubilden, beispieisweise urn 

gens bzw. zu einem Nachlauf des Bogens am Druck- 30 ein Engerdrucken zu vermeiden. 

bzw. Gummizylinder. Ein solcher Nachlauf fQhrt vor Die Spannvorrichtung zum Spannen der Mantelfolie 

allem bei Schan- und Widerdruck, aber auch bei Schan- kann in einer vorteilhaf ten Weiterbildung der Erfindung 

druck und dickem Farbauftrag, zum Verschmieren und eine konstruktive Ausgestaltung aufweisen, die sowohl 

damit zu erheblichen Beeintrachtigungen der Druck- eine Bewegung in Umfangsrichtung als auch eine Ra- 

qualitat AuBerdem verursacht ein solcher Nachlauf bei 35 dialbewegung erzeugt Wird die Mantelfolie nur in Um- 

Zeilendrucken bzw. Liniendmcken eine ruckartige Ab- fangsrichtung gespannt, so bewegt dies zwar eine 

reiBbewegung, die ebenfalls ein Verschmieren fdrdert Durchmesserreduzierung Qber den federnd abgestutz- 

Es ist zwar aus der US 13 58 843 eine Vorrichtung ten Bereich der Mantelfolie, an der Einspannstelle wQr- 

bekannt, bei welcher auf einem Plattenzylinder die de sich jedoch dieser Durchmesser nicht verringern. Es 

Druckplatten aus Zink oder einem anderen Material auf 40 ist daher erforderlich, zusatzlich zu der Spannbewegung 

einzelnen Segmenten aufgespannt sind Ober einen langs der Umfangsrichtung noch eine Bewegung in ra- 

Handhebel kdnnen alle Druckplattensegmente aus der dialer Richtung nach innen, d h. zur Zylindermitte, aus- 

Arbeitsposition zurUckgestellt werden, um die Druck- zufuhren, damit eine Durchmesserreduzierung uber den 

plattensegmente auszustauschen. FQr die Hahenverstel- gesamten Umfang der BogenfQhrungstrommel erfolgt 

lung in zwei Positionen ist jedoch ein erheblicher techni- 45 Die Ausftihrung dieser beiden Qberlagerten Bewegun- 

scher Aufwand erforderlich. gen kann dadurch erfolgen, daB die Verstelleinrichtung 

Die Aufgabe der Erfindung liegt daher in der Vermei- langs einer genau definierten Fuhrungsbahn verschoben 

dung bzw. Reduzierung des Nachlaufs am Gummi- bzw. wird oder um eine Achse schwenkt die langs der Zylin- 

Druckzylinder unter Verwendung einfacher und kosten- derachse verlauft und innerhalb der BogenfQhrungs- 

gttnstiger MitteL 50 trommel angeordnet ist 

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des An- Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Erfin- 

spruchs 1 gelttst dung ist darin zu sehen, daB die Spannvorrichtung Ober 

Wesentlicher Vorteil dieser Erfindung ist die schnelle einen Servoantrieb eingestellt werden kann. Dieser 

Anpassung der BogenfQhrungstrommel an die zu be- kann ein Elektromotor oder ein pneumatischer Zylinder 

druckende Materialdicke. Diese Anpassung wird auBer- 55 sein, welcher Qber ein Bedienpult steuerbar ist Eine 

dem bei einer hohen Rundlaufgenauigkeit erzielt Ein solche Fernbedienung ist vor allem bei Druckmaschinen 

weiterer Vorteil ist der einfache Einbau eines solchen in Reihenbauweise zweckmaBig, da diese Druckmaschi- 

Elements in alle Arten von Druckmaschinen. Sowohl in nen eine Vielzahl von BogenfQhrungstrommeln aufwei- 

Druckmaschinen mit Druckwerken in Reihenbauweise sen. Ein Einrichten der Maschine bzw. ein Einstellen der 

als auch in Mehrzylindermaschinen, wie auch in Maschi- &o Maschine auf eine neue Papierstarke kann damit auto- 

nen mit BogenfQhrungstrommeln, die ein Mehrf aches matisch erfolgen. 

des Durchmessers des Plattenzylinders aufweisen, ist Weiterbildungen der Erfindung sind in den Unteran- 
die Anwendungder Erfindung mdglich. spruchen und der nachfolgenden Beschreibung en thai- 
Die hahenverstellbaren Elemente kannen in vorteil- ten. 
hafter Weise beispieisweise aus Federzungen, beste- 65 Anhand von AusfQhrungsbeispielen wird die Erfin- 
hend aus Federblech, oder aus elastischen Kunststoff tei- dung unter Bezugnahme auf die Zeichnungen naher er- 
len, beispieisweise in Form von federwirksamen Nok- lautertEszeigt: 

ken, oder aus alien anderen Arten von, aufgrund ihrer Fig. 1 den prinzipiellen Aufbau einer Bogenrotations- 
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uruwwntiatauic, federnde StUtzen 22 angWPacht, die auf der Oberflache 

Fig. 2 die Anordnung eines Tragblechs auf einer Bo- der UmfGhrtrommel 11 aufliegen. 

genfQhrungstrommel, Die Mantelfolie 20 ist auf der anderen Einspannseite 

Fig. 3a, b, c d die Wirkungsweise eines Tragblechs in eine Federleisie 23 eingehangt und wird durch die 

mit Tragelementen in verschiedenenVarianten, 5 Federwirkung dieser Federleiste 23 gespannu Die Fe- 

Fig. 4a. b die Ausgestaltung von Tragelementen, derleiste 23 ist Qber Befestigungsmittel 24 an der Urn- 

Fig. 5a, b die Verteilung von Tragelementen auf der fiihrtrommel 11 befestigt Die Federkraft der Federlei- 

Mantelflache einer BogenfQhrungstrommel, ste 23 ist so gewahlt, daB die StQtzen 22 sich im eingefe- 

Fig. 6a, b,c,d die Gestaltung von Tragelementen, derten Zustand befinden, d.h. der AuBendurchmesser 

Fig. 7 die Gestaltung eines Tragelements, 10 der Mantelfolie weist das kleinste MaB auf. Zur Veran- 

Fig. 8a, b schlauchfdrmige Tragelemente, derung, d. h. VergrdBerung des AuBendurchmessers, ist 

Fig. 9 eine Verstelleinrichtung (Variante 1 ), eine Verstelleinrichtung 25 f bestehend aus einer Randel- 

Flg. 10 eine Verstelleinrichtung (Variante 2). schraube 26, die uber einen Gewindebolzen 27 in der 

Die in Fig. 1 schematisch dargestellte Bogenrota- UmfQhrtrommel 11 befestigt ist, vorgesehen. Eine Dreh- 

tionsdruckmaschine in Reihenbauweise weist bogenan- 15 bewegung an der Randelschraube 26 bewirkt ein Ver- 

lageseitig einen Anleger 1 und einen Anlegetisch 2 mit stellen der Federleiste 23 und damit eine Durchrnesser- 

einem Vordermarkenanschlag 3 auf. Von den einzelnen anderung der Mantelfolie 20. Die Randelschraube 26 

Druckwerken 4, 5 sind jeweils die Gummizylinder 6, 7 kann an ihrer Stirnseite oder an der Umfangsflache mit 

und die Gegendruckzylinder 8, 9 gezeigt Weiterhin ist einer Skala versehen sein, welche direkt die Durchmes- 

die erste Zufuhrtrommel 10, eine erste UmfQhrtrommel 20 serveranderung in einer bestimmten MaBeinheit an- 

11, eine zweite UmfQhrtrommel mit doppeltem Durch- zeigt 

messer (Speichertrommel 12), eine dritte UmfUhrtrom- Es besteht ferner die Moglichkeit, anstelle der manu- 

mel 13 und eine Auslagetrommel 14 mit einem Ketten- ellen Verstelleinrichtung ein Servosystem zu verwen- 

ausleger 15 dargestellt Sowohl auf dem Druckzylinder den, derart, daB ein elektrischer oder pneumatischer 

8, als auch auf dem Druckzylinder 9 befinden sich Pa- 25 Antrieb vorgesehen wird, mit welchem uber eine Fern- 

pierbogen 16, 17, die im Schondruck bedruckt werden. bedienung eine Verstellung der Spannung der Federlei- 

Bisher war es ubllch, den Durchmesser der ZufQhr- ste 23 und damit eine Durchmesserveranderung des Au- 

trommel und der Umfuhrtrommeln so zu bemessen,daB Bendurchmessers der Mantelfolie vorgenommen wer- 

beim Transport eines Bogens mit maximaler Papierstar- den kann. Solche Fernsteuereinrichtungen sind im 

ke keine Zugspannung auf den Bogen aufgrund unter- 30 Druckmaschinenbereich allgemein bekannt und werden 

schiedlicher Transportgeschwindigkeiten ausgeQbt beispielsweise zur Fernverstellung der einzelnen Farb- 

wurde. Die Transportgeschwindigkeit bei gleichen messer der Farbzonen verwendet. 

Drehzahlen der einzelnen Trommeln ist abhangig von Zur Durchmesserverstellung Qber die gesamte Breite 

dem mittleren Transportdurchmesser. Werden mit Urn- der UmfQhrtrommel 11 kann sowohl eine einzige Ver- 

fQhrtrommeln, die einen solchen Durchmesser aufwei- 35 stelleinrichtung 25 als auch mehrere Verstelleinrichtun- 

sen, Bogen mit sehr geringer Papierstarke gefiihrt, dann gen langs der Federleiste 23 vorgesehen sein. Sind meh- 

entsteht aufgrund des geringeren, mittleren Transport- rere Verstelleinrichtungen 25 vorgesehen, dann besteht 

durchmessers, welcher das dflnne Papier auf den Urn- damit die Mdglichkeit, durch unterschiediiches Verstel- 

fQhrzylindern einnimmt, ein sogenannter Nachlauf 18, len der einzelnen Verstelleinrichtungen der Mantelfolie 

19, d. h. der Bogen, der mit einer UmfQhrtrommel mit zu 40 20 langs der Trommelachse eine konkave oder konvexe 

geringem Durchmesser gefQhrt wird, haftet am Gummi- Form zu geben. Durch die Ausbildung einer konvexen 

zylinder aufgrund der Kohasion der Farbe und wird Form laBt sich beispielsweise das Engerdrucken vermei- 

ruckartig und unkontrolliert vom Gummizylinder weg- den, da der Bogen sich wahrend des Druckvorgangs 

gerissen. Dies fuhrte vor allem bei Schon- und Wider- einerseits noch im Druckspalt befindet und andererseits 

druck zum Verschmieren der frisch bedruckten Bogen- 45 durch die Greif er an der Bogenvorderkante um die Um- 

oberflache. Aber auch bei sehr dickem Farbauftrag fQhrtrommel gewickelt und in der Mitte gegenuber den 

machte sich dieser Nachlauf durch erhohte Verschmier- Randbereichen gestreckt wird. 

neigung nachteilig bemerkbar. Ein Unterlegen der Be- In Fig. 3a ist die prinzipielle Wirkungsweise eines Fe- 

spannung der Trommeln behebt zwar diesen Mangel derblechs mit Tragelementen aufgezeigt. Diese Figur 

teilweise,ist andererseits aber umstandlich, zeitraubend 50 zeigt eine UmfQhrtrommel 11 und das darauf angeord- 

und unsicher. nete Tragblech 28, sowie die Mantelfolie 20. Das Trag- 

Die Bespannung der Bogenf uhrungstrommeln erfolgt blech 28 weist Tragelemente 29, 30 auf. Auf diesen Trag- 

oft mit einer f arbabweisenden Mantelfolie, beispielswei- elementen ist die Mantelfolie 20 aufgelegt Eine in Unv 

se einer sandgestrahlten, verchromten Nickelfoiie oder fangsrichtung wirkende Zugkraft F auf die Mantelfolie 

einem Glasperlentuch. Der Nachlauf kann aber trotz 55 20 bewirkt radial gerichtete Krafte Fr, die gegen die 

Anwendung dieser farbabweisenden Materialien ein Federkrafte der Tragelemente 29, 30 gerichtet sind und 

Verschmieren verursachen, das nur durch haufiges Wa- diese Federelemente nach unten drQckea Auflerdem 

schen dieser Oberf lichen in Grenzen zu halten ist. kommt eine Relativbewegung zwischen der Mantelfolie 

In Fig. 2 ist die Anordnung eines Tragblechs 21 auf 20 und den Tragelementen 29, 30 zustande. Eine gerich- 

einer BogenfQhrungstrommel gezeigt, wobei das Trag- 60 tete Kraft F auf die Mantelfolie verringert somit den 

blech eine Durchmesseranpassung der Trommelober- AuBendurchmesser der Mantelfolie. Diese Durchmes- 

flache ermdglicht und damit einen Nachlauf verhindert serverringerung ist durch den gestrichelt gezeichneten 

Die hier gezeigte UmfQhrtrommel 11 weist eine Spann- Verlauf der Mantelfolie und der Tragelemente gezeigt 

vorrichtung 55 auf. In diese Spannvorrichtung wird eine Die Relativbewegung zwischen der Mantelfolie 20 und 

Mantelfolie 20 mit aufgerauhter Oberflache als farbab- 65 den Tragelementen 29, 30 kann durch Gleitmittel, wie 01 

weisende Oberflache einseitig eingespannt Unter dieser oder Gleitfolie, verbessert werden. 

Mantelfolie 20 befindet sich ein Tragblech 21. An die- Fig. 3b zeigt ein Tragblech 28, bei dem die Tragele- 

sem Tragblech 21 sind Qber dessen gesamte Oberflache mente 29, 30 zur Umfuhrtrommel 11 zeigen und das 
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bstutzt Durch die- In Fig. 5b ist eine VerteTOg der Federzungcn 32 auf 
sc Anordnung wird die Mantelfolie in vorteilhafter Wei- dem Tragblech 28 gezeigt bei welcher die im Bereich 
se durch die groBe Fiache des Tragblechs 28 abgestQtzt der Mittellinie 37 der Umfilhrtrommel liegenden Feder- 
Diese Anordnung ist selbstverstandlich bei alien hier zungen eine grdBere Breite als die auBeren Federzun- 
gezeigten AusfQhrungsvarianten mOglich. 5 gen aufweisen. Bei einer gleichm&Bigen Spannkraft auf 

Zur Vermeidung der Relativbewegung zwischen der die Mantelfolie Qber die gesamte Breite der UmfUhr- 
Mantelfolie 20 und den Tragelementen besteht die trommel fOhrt dies dazu, daB eine leicht ballige, konvexe 
M&glichkeit die Lange der Tragelemente und deren OberflSche langs der Zylinderachse entsteht Selbstver- 
Anstcllwinkel langs des Umfangs der UmfQhrtrommel standlich ist es auch mdglich, die breiteren Federzungen 
11 unterschiedlich auszubilden und zwar der art, daB die 10 am Randbereich der UmfQhrtrommel anzuordnen. Da- 
Tragelemente im Bereich der festen Einspannsteiie 55 mit wird eine konkave Ausbildung der Mantelfolie er- 
der Mantelfolie 20 eine groBe Lange und einen flachen zielt 

Anstellwinkel aufweisen. Im Bereich der verstellbaren Die Fig. 6a bis 6d zeigen weitere verschiedene Ausge- 
Einspannstelle (Verstelleinrichtung 25) der Mantelfolie staltungen von Tragelementen. 
20 weisen die Tragelemente eine kurze Lange und einen 15 Fig. 6a zeigt auf einer UmfQhrtrommel 1 1 ein TrSger- 
steilen Anstellwinkel auf. Durch entsprechende Bemes- blech 38. Auf diesem Tragerblech 38 sind Federzungen 
sung der LUngen und der Anstellwinkel wirken die 39 befestigt Die Befestigungsart ist beliebig, beispiels- 
Tragelemente wie eine Koppelstange zwischen zwei ge- weise kdnnen diese Federzungen 39 durch Punkt- 
geneinander bewegbare Teile, so daB keine Relativbe- schweiBen auf dem Tragerblech 38 befestigt sein. Eben- 
wegung zwischen der Mantelfolie und den Tragele- 20 so kdnnen diese Federzungen 39 Qber Nietverbindun- 
menten auftritt Eine solche Ausgestaltung ist in Fig. 3c gen oder Klebeverbindungen mit dem Tragerblech 38 
gezeigt Auf einer UmfQhrtrommel 1 1 ist ein Tragblech verbunden sein. 

28 mit Tragelementen 29a — g angebracht Die Tragele- Bei vielen Anwendungsf alien ist es zweckmaBig, zwi- 
mente stQtzen die Mantelfolie 20 ab. Wie ersichtlich, schen der Mantelfolie 20 und der darauf befindlichen 
weisen die Tragelemente 29a — g unterschiedliche LSn- 25 Bogenoberflache ein Luftpolster zu erzeugen. Hierzu 
gen und unterschiedliche Anstellwinkel auf. BeimSpan- ist, wie in Fig. 6a gezeigt, die UmfQhrtrommel 11 mit 
nen der Mantelfolie mit der Verstelleinrichtung 25 be- einem Zuluftkanal 40 versehen, das Tragerblech 38 
wirkt das Einfedern der Tragelemente 29a— g in die weist oberhalb des Zuluftkanals 40 eine Bohrung 41 auf, 
gestrichelt gezeigten Stellungen eine Umfangsverschie- ebenso weist die Mantelfolie mehrere Bohrungen 42 
bung des Tragblechs. Diese Umfangsverschiebung ist 30 auf, so daB die Luft Qber den Zuluftkanal 40 an die, der 
gleich der Langsbewegung der Mantelfolie. Mantelfolie 20 zugewandten Seite der Bogenoberflache 

In einer weiteren Ausgestaltung des Tragblechs 28 anstrdmen und ein Luftpolster bilden kann. Die Erzeu- 
nach Fig. 3d wird die Mantelfolie 20 mit ihren beiden gung eines Luftpolsters ist selbstverstandlich bei alien 
Enden in einer Verstelleinrichtung 25 gehalten. Diese hier gezeigten AusfQhrungsvarianten der Tragelemente 
Verstelleinrichtung besteht aus einer Welle 52, die ge- 35 mdglich. 

dreht werden kann. Die Drehbewegung dieser Welle Die in Fig. 6b gezeigten Tragelemente 43 bestehen 
bewirkt ein Spannen oder Ldsen der auf der Welle 52 aus Gummi bzw. Kunststoff, beispielsweise Polyure- 
befestigten Mantelfolie 20. Fflr die an der Umfuhrtrom- than. Dieses Material ist auf ein Tragermaterial 44 auf- 
mel 11 angeordneten Greifer 53 und die Greiferaufla- geklebt bzw. aufvulkanisiert Durch die seitlich gerichte- 
gen sind in der Mantelfolie 20 Aussparungen vorhanden. 40 te Ausbildung der Tragerelemente 43 entsteht durch 
Die Tragelemente 29 zeigen, von der Mittellinie 54 des diese Tragelemente 43 eine Federwirkung, die eine iiber 
Tragblechs aus gesehen, in unterschiedliche Richtungen, den gesamten Umfang der Bogenfuhrungstrommel 
so daB eine gleichmaBige und konzentrische Durchmes- gleichmaBige Durchmesserreduzierung bzw. Durch- 
serveranderung durch das Spannen der Mantelfolie be- messeraufweitung zuiaBt 

wirkt wird. Auch die hier gezeigten Tragelemente 29 45 Eine weitere Variante ist in Fig. 6c dargestellt Das 
kdnnen, wie in Fig. 3c gezeigt, unterschiedliche Langen Tragelement 45 besteht aus einer Tragfolie, die einseitig 
und unterschiedliche Anstellwinkel zur Vermeidung ei- sagezahnfdrmig strukturiert ist und auf der UmfQhr- 
ner Relativbewegung zwischen dem Tragblech und der trommel 11 aufliegt Diese Folie ist beispielsweise aus 
daran anliegenden Mantelfolie 20 versehen sein. Gummi oder Kunststoff. Eine Zugbewegung auf die 

Ein Tragelement kann, wie in Fig. 4a gezeigt, aus ei- 50 Mantelfolie 20 in Richtung des Pfeils F bewirkt ein seitli- 
ner einfachen Federzunge 32 bestehen, die aus dem ches EindrQcken der sagezahnfdrmigen Elemente und 
Tragblech 28 ausgestanzt ist Das Tragblech ist zweck- damit ebenfalls eine Durchmesserreduzierung. 
maBigerweise aus einem Federblechwerkstoff herge- Eine weitere Ausftihrungsvariante ist in Fig. 6d ge- 
stellt Die wirksame Federlange dieser Federzunge 32 zeigt und besteht aus einer dQnnen Kunststoffolie 46 mit 
entspricht dabei deren Gesamtlange. 55 schleif enfdrmiger Struktur, die auf einem Tragermateri- 

Wird, wie in Fig. 4b gezeigt, die Federzunge 33 an den al 44 auf gebracht ist Die Art der Struktur bewirkt, bei 
Seiten 34, 35 abgekantet, dann erstreckt sich die wirksa- einer Zugbewegung auf die Mantelfolie 20 in Richtung 
me Federlange im wesentlichen nur Qber den Bereich des Pfeiles F, eine Einknickbewegung der Schlaufen und 
der Biegestelle 36. Durch die Form der Federzungen 32, damit eine Durchmesserreduzierung. 
33 ist damit eine einfache Beeinflussung der wirksamen 60 Eine etwas abgewandelte AusfQhrungsform von 
Federlange mdglich. Tragelementen ist in Fig. 7 dargestellt In der Oberfia- 

Flg.5a zeigt die Verteilung von Tragelementen auf che der UmfQhrtrommel 11 befinden sich Bohrungen 
einem Tragblech 28 in einer Draufsichtdarstellung. Die oder Schlitze 47. In diese Bohrungen bzw. Schlitze 47 
Tragelemente sind hier ebenfalls als Federzungen 32 sind Nocken oder durchgehende Leisten 48 eingelegt, 
ausgebildet Die einzelnen Federzungenreihen sind ge- 65 die sich auf einer oder mehreren Federn 49 abstutzen. 
geneinander versetzt, urn eine mdglichst gleichmaBige Die Mantelfolie 20 ist direkt auf die Nocken bzw. Lei- 
AbstQtzung der hier nicht dargestellten Mantelfolie zu sten gelegt Ein Spannen der Mantelfolie bewirkt ein 
erzielen. Eintauchen der Nocken bzw. Leisten in die Umffihr- 
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Mantelfolie 20 nicht nlWnnerhalb des federnd abge- 

Ein weiteres AusfQhrungsbeispie! eines Tragelements stutzten Bereichs sondern auch im Bereich dieser Ein- 
zeigt Fig. 8a. Elastische Schlauchstflcke 50 sind auf einer spannstelle bezQglich ihres Durchmessers verandert 
Tragerfolie 51 aufgeklebt Beim Spannen der Mantelfo- Die Einstellschraube 60 enthalt eine Skaleneinteilung 
lie 20 verformen sich diese SchlauchstQcke zu einer El- 5 zur exakten Einstellung des AuBendurehmessers. 
lipse und ermdglichen damit ebenfalls eine Druckmes- 
serreduzierung des AuBendurchmessers der Mantelfo- Bezugszeichenliste 
lie 20. 

Fig. 8b zeigt die Anordnung solcher SchlauchstQcke 1 Anleger 

auf der Umfangsflache einer Urnfuhrtrommel 11. Durch 10 2 Anlegetisch 

die um einen Winkel gegenQber der Langsachse geneig- 3 Vordermarkenanschlag 

te Anordnung dieser SchlauchstQcke 50 auf der Trager- 4 Druckwerk 

folie 51, wird eine gleichmaBige Trageroberflache zum 5 Druckwerk 

Tragen der Mantelfolie erzeugt Anstelle von Schlauch- 6 Gummizyiinder 

stucken kdnnten die Tragelemente auch aus moos- 15 7 Gummizyiinder 

gummiartigen Stegen bestehen. Die Federwirkung sol- 8 Gegendruckzylinder 

cher Stege bzw. solcher SchlauchstQcke ist durch die Art 9 Gegendruckzylinder 

des Materials variabel und daher je nach Anforderung 10 Zufuhrtrommel 

wahlbar. 11 Urnfuhrtrommel 

Bei alien gezeigten AusfQhrungsarten kann zwischen 20 12 SpeichertrommeJ 

der Mantelfolie 20 und den Tragelementen 29, 30 ein 13 UmfQhrtrommel 

Gleitmittel oder eine Gleitfolie eingebracht werden. Es 14 Auslagetrommel 

besteht ferner auch die Moglichkeit, die Tragelemente 15 Kettenausleger 

29, 30 selbst durch die Wahl eines geeigneten Kunststof- 16 Papierbogen 

fes mit Gleiteigenschaften zu versehen. Durch die gute 25 17 Papierbogen 

Gleitfahigkeit wird eine, uber den gesamten Umfang 18 Nachlauf 

der UmfQhrtrommel, gleichmaBige Durchmesserveran- 19 Nachlauf 

derung erzielt. 20 Mantelfolie 

In Fig. 9 ist eine Verstelleinrichtung 25 gezeigt, wel- 21 Tragblech 

che eine genau definierte Bewegung der Mantelfolie 20 30 22 Stutzen 

in Umfangsrichtung und gleichzeitig in radialer Rich- 23 Federleiste 

tung bewirkt. Diese Verstelleinrichtung 25 enthalt eine 24 Befestigungsmittel 

Spannschiene 56. Die Spannschiene 56 ist an Fuhrungs- 25 Verstelleinrichtung 

schienen 57, 58, die seitlich an den Stirnseiten der Bo- 26 Randelschraube 

genfUhrungstrommel 11 befestigt sind, gefuhrt Die Fuh- 35 27 Gewindebolzen 

rung fQr die Spannschiene 56 ist als eine Langsfuhrung 28 Tragblech 

ausgebildet Die Spannschiene ist dabei in Richtung des 29 Tragelement 

Pfeiles 59 bewegbar. Die Bewegung der Spannschiene 29a Tragelement 
56 erfolgt durch Einstellschrauben 60, 61, welche sich an 29b Tragelement 

Deckplatten 62, 63 abstQtzen. Diese Deckplatten sind 40 29c Tragelement 

uber Schrauben 64, 65 an den Fuhrungsschienen 57, 58 29d Tragelement 

befestigt. Die Einstellschrauben 60, 61 sind mit jeweils 29e Tragelement 

einer Skala ausgerQstet Diese Skala ermoglicht das ge- 29f Tragelement 
zielte Verstellen der Spannschiene und damit des 29g Tragelement 

Durchmessers auf einen bestimmten Wert Die Mantel- 45 30 Tragelement 
folie 20 ist mit einer Klemmschiene 66 an der Spann- 32 Federzunge 
schiene56angeklemmt 33 Federzunge 

Eine weitere Variante der Verstelleinrichtung zeigt 34 Seite 
Fig. 10. Hier ist die Mantelfolie 20 ebenfalls uber eine 35 Seite 
Klemmschiene 66 an einer Spannschiene 56 befestigt 50 36 Biegestelle 
Die Spannschiene 56 ist schwenkbar um eine Achse 67 37 Mittellinie 
an der BogenfQhrungstrommel gelagert, wobei diese 38 Tragerblech 
Achse 67 an den Stirnseiten der UmfQhrtrommel 11 in 39 Federzunge 
Lagerteilen 68 befestigt ist Diese Lagerteile 68 sind 40 Zuluftkanal 
Qber Schrauben 69 mit der Urnfuhrtrommel 11 ver- 55 41 Bohrung 
schraubt Die Spannschiene 56 weist wenigstens eine 42 Bohrung 
Einstellschraube 60 auf. Diese Einstellschraube 60 ist in 43 Tragelemente 
der Mitte der Spannschiene 56 angeordnet und stutzt 44 Tragermaterial 
sich auf der Urnfuhrtrommel 1 1 ab. Durch diese Einstell- 45 Tragelement 
schraube 60 laBt sich die Spannschiene 56 um die Achse 60 46 Kunststoffolie 
67 schwenken und damit der Durchmesser der Mantel- 47 Bohrung/Schlitz 
folie 20 verandern. Durch diese Schwenkbewegung um 48 Nocken/Leiste 
die Achse 67 bewegt sich die Mantelfolie an der Ein- 49 Feder 
spannstelle im Bereich der Spannschiene 56 bei einer 50 SchlauchstQcke 
Verstellung sowohl in Umfangsrichtung als auch — be- 65 51 Tragerfolie 
zQglich des Achsmittelpunktes 70 der UmfQhrtrommel 52 Welle 
11 — in radialer Richtung. Durch diese beiden Bewe- 53 Greifer 
gungen wird auch bei dieser Verstelleinrichtung die 54 Mittellinie 
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55 Spannvorrichtung 

56 Spannschiene 

57 FQhrungsschiene 

58 FQhrungsschiene 

59 Pfeil(Bewegungsrichtung) 

60 Einstellschraube 

61 Einstellschraube 

62 Deckplatte 

63 Deckplatte 

64 Schraube 

65 Schraube 

66 Klemmschiene 

67 Achse 

68 Lagerteil 

69 Schraube 

70 Achsmittelpunkt Umftthrtrommel 

PatentansprQche 

1. BogenfQhrungstrommel for Bogenrotations- 
druckmaschinen, 20 

— mit einer mit einer Mantelfolie (20) be- 
spannten Mantelfiache, wobei durch die Man- 
telfolie (20) der AuBendurchmesscr der Bo- 
genfuhrungstrommel (10, 11, 13, 14) bestimmt 
ist, 25 

— mit einem unter der Mantelfolie (20) auf der 
Manteifiache angeordneten hdhenverstellba- 
ren Element (21, 28), welches die Mantelfolie 
(20) ilber deren gesamte Fiache gegenQber der 
Mantelfolie abstutzt und 30 

— mit mindestens einer Verstelleinrichtung 
(25) zum Spannen oder Ldsen der Mantelfolie 
(20), wobei in Verbindung mit dem hShenver- 
stellbaren Element (21, 28) eine Veranderung 
des AuBendurchmessers der Mantelfolie (20) 35 
und damit der BogenfQhrungstrommel (10, 11, 
13, 14)bewirktwir<L 

2. BogenfQhrungstrommel nach Anspruch 1, wobei 
das Element (21, 28) einzelne Tragelemente (29, 30) 
aufweist, welche die Mantelfolie (20) Qber deren 40 
gesamte Fiache, nachgiebig gegenQber der Ober- 
fiache der Bogenfuhrungstrommel (10, 11, 13, 14), 
abstQtzen. 

3. BogenfQhrungstrommel nach Anspruch 1 oder 2, 
wobei die Mantelfolie mit einer Verstelleinrichtung 45 
(25) an wenigstens einer Einspannstelle der Bogen- 
fuhrungstrommel (10, 11, 13, 14) befestigt ist, derart, 
daB mit der Verstelleinrichtung (25) eine Ver&nde- 
rung des AuBendurchmessers der Mantelfolie (20) 
bewirktwird. 50 

4. BogenfQhrungstrommel nach Anspruch 3, wobei 
die Verstelleinrichtung (25) eine Bewegung der 
Mantelfolie (20) sowohl in Umfangsrichtung als 
auch in radialer Richtung gleichzeitig bewirkt, der- 
art, daB die Bewegung in radialer Richtung der 55 
durch die Umfangsbewegung erfolgten Durchmes- 
serreduzierung entspricht 

5. BogenfQhrungstrommel nach Anspruch 3 oder 4, 
wobei die Verstelleinrichtung (25) aus einer Spann- 
schiene (56) besteht, die langs der Zylinderachse 60 
(70) der BogenfQhrungstrommel verlauft und an 
den Stirnseiten der BogenfQhrungstrommel in FQh- 
rungsschienen (57, 58) gelagert ist, wobei an dieser 
Spannschiene (56) die Mantelfolie (20) befestigt ist 
und wobei die Bewegungsrichtung der Spannschie- 65 
ne (56) gegenQber der Tangente an der Einspann- 
stelle der Mantelfolie (20) geneigt ist 

6. BogenfQhrungstrommel nach Anspruch 4, wobei 



1 

nglE)< 



die VerstelleinrichtungxE) eine Spannschiene (56) 
zum Einspannen der Mantelfolie (20) aufweist und 
diese Spannschiene (56) schwenkbar urn eine Ach- 
se, die parallel zu der Zylinderachse verlauft, inner- 
halb der BogenfQhrungstrommel angeordnet ist 

7. Bogenfuhrungstrommel nach Anspruch 1 oder 2 t 
wobei die Mantelfolie (20) federnd an wenigstens 
einer Einspannstelle der BogenfQhrungstrommel 
befestigt ist, und das hOhenverstellbare Element 
(21, 28) mit einer Servoeinrichtung zur Verande- 
rung seiner H6he versehen ist 

8. Bogenfuhrungstrommel nach einem oder mehre- 
ren der vorherigen AnsprQche, wobei das Element 
aus einem Tragblech (28) besteht, welches Qber die 
Fiache verteilt angeordnete Federzungen (29, 30) 
aufweist 

9. Bogenfuhrungstrommel nach einem oder mehre- 
ren der vorherigen AnsprQche 1 bis 4, wobei das 
Element aus einem Tragermaterial (45) besteht, 
welches federwirksame Tragelemente aufweist 

1 0. Bogenfuhrungstrommel nach einem oder meh- 
reren der vorherigen AnsprQche t bis 4, wobei das 
Element aus einem Tragermaterial (44) besteht, auf 
welchen federwirksame Tragelemente (43) aus 
Gummi oder Kunststoff angeordnet sind. 

1 1. Bogenfuhrungstrommel nach einem oder meh- 
reren der vorherigen AnsprQche 1 bis 4, wobei das 
Element aus einem elastischen Schlauch oder aus 
elastischen SchlauchstQcken (50) besteht, welche 
auf einer Tragerfolie (51) befestigt sind 

12. Bogenfuhrungstrommel nach einem oder meh- 
reren der vorherigen AnsprQche, wobei das Ele- 
ment aus mehreren Leisten (48) oder Nocken (48) 
besteht, wobei die Leisten oder Nocken (48) mittels 
Federelementen (49) in der Oberflachenstruktur 
der BogenfQhrungstrommel (11) derart angeordnet 
sind, daB ein Einfedern in radialer Richtung mflglich 
ist 

13. BogenfQhrungstrommel nach einem oder meh- 
reren der vorherigen AnsprQche, wobei die Wirk- 
richtung der federnd wirkenden Elemente (29, 30) 
aus der Oberflachennormalen zur Umfangsrich- 
tung geneigt ist 

14. Bogenfuhrungstrommel nach einem oder meh- 
reren der vorherigen AnsprQche, wobei das Ele- 
ment (38) und die Mantelfolie (20) Offnungen (41, 
42) zur Leitung von Blasluft an die Oberfiache eines 
bedruckten Bogens aufweist 

15. BogenfQhrungstrommel nach einem oder meh- 
reren der vorherigen AnsprQche, wobei die Ver- 
stelleinrichtung (25) aus wenigstens drei Qber die 
Lange der Trommel verteilt angeordneten gleichen 
Einrichtungen besteht 

16. BogenfQhrungstrommel nach einem oder meh- 
reren der vorherigen AnsprQche, wobei die Ver- 
stelleinrichtung (25) mittels wenigstens eines Ser- 
voantriebs, welcher mit einer Fernsteuereinheit 
verbunden ist eingestellt werden kann. 

17. BogenfQhrungstrommel nach einem oder meh- 
reren der vorherigen AnsprQche, wobei zwischen 
den Tragelementen (29, 30) und der Mantelfolie (20) 
und/oder der Oberfiache der Bogenfuhrungstrom- 
mel (11) ein die Reibung zwischen den Teilen her- 
absetzendes Gleitmittel oder eine Gleitfolie vorge- 
sehen ist 
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